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WYMAGANIA OGOLNE DLA DOSTAWCOW FIRMY ADAMET-NIEMET

1. Dostawca zobowigzany jest do przestania kopii (skanu) posiadanego aktualnego Certyfikatu
Systemu Zarzadzania Jakoscia. Jesli dostawca nie posiada ww. Certyfikatu, prosimy o informacje
czy planuje w najblizszym czasie ustanowienie i wdrozenie SZJ oraz poddaniu go Certyfikacji
przez zewnetrzng niezalezng Jednostke Certyfikacyjna.

2. Firma ADAMET-NIEMET zastrzega sobie oraz Swoim Klientom prawo do przeprowadzenia
u Dostawcy auditow strony drugiej w celu weryfikacji jakosci i zgodnosci z wymaganiami
dostarczanych wyrobéw oraz s$wiadczonych ustug, w tym Proceséw Specjalnych Naszych
wyrobdw.

3. Dostawca zobowigzany jest do przeprowadzenia dziatan weryfikacyjnych w zaplanowanych
odstepach czasu, w tym kontrolowania Udokumentowanych Informacji tworzonych przez
organizacje.

4. Uprzejmie informujemy, Zze Panstwa dostawy s3 systematycznie monitorowane oraz
nadzorowane. W przypadku zastrzezen dotyczacych jakosci, terminowosci dostaw, braku reakcji
na zgtaszane uwagi, itp. zastrzegamy sobie prawo do wykreslenia Panistwa organizacji z , Listy
Kwalifikowanych Dostawcow”, o czym zostang Panstwo pisemnie powiadomieni wraz
z podaniem przyczyn (wynikow oceny).

5. Ponowne wpisanie na ,Liste Kwalifikowanych Dostawcow” jest mozliwe po przedstawieniu
przeprowadzonych korekt oraz dziatan korygujacych i naprawczych, jakie podejmg Panstwo
w obszarach, w ktérych uzyskali negatywne oceny.

6. ADAMET-NIEMET zastrzega sobie prawo do powierzania dziatan kontrolnych Dostawcy
w zakresie realizowanych procesdw oraz dostarczanych wyrobdow i ustug zewnetrznemu
Laboratorium posiadajgcemu akredytacje zgodng z normg PN-EN ISO/IEC 17025:2018-02
Ogdlne wymagania dotyczgce kompetencji Laboratoriéw Badawczych i Wzorcujacych.

7. Zobowigzujemy Panstwa rowniez do natychmiastowego poinformowania ADAMET-NIEMET
w sytuacji:

e utraty waznosci nadanych Panstwa organizacji Certyfikatow, a takze do przestania kopii
Certyfikatow w przypadku ich odnowienia (recertyfikacje);

* 0 stwierdzenia w Panstwa organizacji istotnych niezgodnosci przez audytoréw zewnetrznych
(jednostki certyfikujgce, audity klienta, organy ustawowe i regulacyjne);

* 0 wystgpienia waznej zmiany w Panstwa Systemie Zarzgdzania Jakoscig i jego Procesach;

* 0 stosowanie odpowiednich metod kontroli w swojej organizacji oraz poddostawcow, w celu
zapewnienia, ze wyspecyfikowane wymagania sg spefniane;

e 0 wystgpienia zmiany w procesie Dziatania Operacyjne, majgcej wptyw na jakosc
dostarczanych wyrobdéw i ustug, réwniez u Pafstwa poddostawcéw.

8. Dostawca realizujagcy zamowienie dla firmy ADAMET-NIEMET zobowigzany jest posiadac
dowdd, ze jego poddostawcy w tancuchu dostaw dla zamowien posiadajg System Zarzgdzania
Jakoscig wg AS/EN 9100 lub rownowazny oraz spetniajg wymagania firmy ADAMET-NIEMET
oraz Klienta koncowego — wymag niezbedny przy realizacji zamdwien lotniczych i wojskowych.

9. Umowy ustne w zakresie sktadania i realizacji zamodwienia nie uznaje sie w zadnym stopniu za
wigzace.

10. Do kazdej dostawy nalezy dotgczy¢ inspection certificate 3.1 — w jezyku angielskim lub

Swiadectwo Odbioru 3.1 w jezyku polskim (chyba ze strony uzgodnity inaczej).
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Kazdy materiat musi by¢ opatrzony numerem wytopu, nazwg gatunku oraz stopniem
utwardzenia, a wszystkie parametry wystanego materiatu muszg by¢ zgodne/spdjne z danymi
zawartymi w zamowieniu oraz informacjami umieszczonymi w ww. dokumencie jakosci.
W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych informacji zawartych na zamdwieniu, jak
rowniez mozliwo$¢ wysytki materiatu zamiennego, muszg by¢ potwierdzone pisemnie przez
firme Adamet-Niemet.
Dokumenty dostawy wraz ze swiadectwem nalezy umies$ci¢ w gornej czesci opakowania, aby
po rozpakowaniu byly tatwo dostepne. Dokumentacje nalezy zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem. Dokumenty jakosci prosze przestac w formie cyfrowej na mail
controling@adamet .com.pl
Kazdg dostawe nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem, réwniez w trakcie transportu.
Szczegdtowe wymogi dotyczace pakowania zawarte zostaty w dokumencie P.MA.101 Instrukcja
Pakowania.
*Dotyczy pretéw i profili wyciskanych. Wymagane jest catkowite odcinanie stref mieszania
wlewkow (wizualizacja ponizej).

¢ Nalezy zdefiniowac dtugos¢ odcinka wycinania stref mieszania w danym procesie.

¢ Nalezy okresli¢ i udokumentowaé metode usuwania stref mieszania.

e Nalezy okresli¢ i udokumentowaé¢ metode kontroli poprawnosci usuwania stref

mieszania.
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